	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка № 1554 от 29.12.2022
                                 ООО «РЛЗ», ОГЭ, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2,
                                    тел. 227-85-28

                        Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Начальник ДО:                            Шпынев Андрей Викторович, 8 (863) 227-85-28     E-mail: lz005241@oaorsm.ru

Гл. механик – начальник отдела:     Нужный Вадим Владимирович, 8 (863) 250-33-59       E-mail: lz005295@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	выполнение работ по монтажу индукционной печи в здании «Цех серого чугуна», площадью 35416,1м² литер Н, инв. №00000431 .



	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно договору после поставки товара, предоставления товарной накладной, счета-фактуры или УПД в течение времени, согласованном в договоре, по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.

	
	Пункт 4
	Требования: согласно заявке на обеспечение материалом и чертежу

	
	
[image: image1.emf]Тех  задание на  монтаж новой печи №  от 20 09 22 .doc


Чертежи и схемы будут направлены по запросу



	
	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«16»  января  2023 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«16»  января  2023 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	«16»  января  2023 г..

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по общей оценке контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ДО заключает договор/дополнение к договору с победителем  тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления необходимых уставных документов победителя.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:

              Гл. механик – начальник отдела :                                                                           Нужный В.В.
Руководитель заказчика тендера: 

Заместитель главного инженера                                                                Сергеев Е.Н.


	
	

	
	


_1735109608.doc
                                                                           Утверждаю


                                                                                                         главный инженер


                                                                                                         ООО «РЛЗ»


                                                                                                         ____________ Соколов А.О.


                                                                                                         «     »                       2022г.

Техническое задание №133/585  от 03.10.2022г.


на выполнение работ по монтажу индукционной печи в здании «Цех серого чугуна», площадью 35416,1м² литер Н, инв. №00000431 .


		№


п/п

		Наименование работ

		Ед. изм.

		Кол-во



		1.

		Установить ячейки печи на стальную плиту фундамента (400х400) с выставлением по уровню, при помощи стальных прокладок. Крепление ячейки производить сварочными швами. Ячейки и прокладки предоставляет Заказчик.

		шт.

		8



		2.

		Установить печь (м/к) на ранее установленные ячейки, с закреплением ее болтами. Габариты упаковочного ящика печи L*B*H (3710х3200х3590мм), вес нетто печи 11 500,0кг (брутто-13 600,0кг).

		шт.

		2



		3.

		Установить на печь крышку с гидроцилиндрами (2шт.) (крышка соединяется с печью двумя осями, через проушины). Габариты упаковочного ящика печи L*B*H (3910х3200х2000мм), вес нетто печи 4 500,0кг (брутто-5 700,0кг). 

		шт.

		2



		4.

		Установить на печь боковой канал от крышки.

		шт.

		2



		5.

		Установить в помещении пультовой печи пульт управления. Пульт устанавливается на бетонный пол и крепиться к нему четырьмя анкерными болтами (анкера предоставляет Подрядчик). Габариты пульта L*B*H (1200х480х1078мм), вес нетто пульта 300,0кг.

		шт.

		2



		6.

		Прокладка стальных труб (трубы предоставляет Подрядчик), гидравлической системы печи, к цилиндрам наклона крыщки (четыре нитки на одну печь, 2 печи) под потолком (высота до 3,0м) в помещенных печах. Повороты труб выполнить гибкой (не менее пяти гибов с углом 90º на каждой нитке).

		м

		99



		7.

		Подключение гидроцилиндров наклона печи к пульту управления РВД (рукав высокого давления, предоставляет Заказчик).

		шт.

		4



		8.

		Подключение гидравлических трубопроводов, гидроцилиндров наклона крышки, к пульту управления. 

		шт.

		8



		9.

		Подключение РВД (предоставляет Заказчик) к гидроцилиндрам наклона крышки печи и к гидравлическим трубопроводам.

		шт.

		8



		10.

		Залить в бак гидравлической станции (находится в пульте управления) масло и затем проверить работоспособность гидравлической системы.

		шт.

		2



		11.

		Установка на рельсовый путь питателя.  Габариты питателя L*B*H (6040х1800х1989мм), вес 4 150,0кг.

		шт.

		2



		12.

		Установить при помощи сварных швов в межрельсовом пространстве питателя (в швеллере №18) упоры (предоставляет Заказчик).

		шт.

		6



		13

		Монтаж в помещение конвектора на отметку -1,9 м блоков конденсаторных батарей (1200х2050)

		шт.

		2



		14

		Монтаж в помещение конвектора на отметку -1,9 м шкафа в сборе конвектора (4000х900)

		шт.

		1



		15

		Монтаж в помещение конвектора на отметку -1,9 м сглаживающего дросселя (1000х900)

		шт.

		2



		16

		Установка в помещение водоохлаждения на отметке -1,9 м систем охлаждения печи и электропитания (поставляется в комплектном виде)

		сист

		2



		17

		Установка в помещение водоохлаждения на отметке -1,9 м систем водоподготовки (поставляется в комплектном виде)

		сист

		1





		18

		Прокладка кабельных линий и кабеленесущих конструкций, системы освещения согласно проектной документации №П-229-21-ЭОМ

		сист

		1



		19

		Прокладка трубопроводов оборотного водоснабжения, системы водоснабжения и водоотведения от внешних источников согласно проектной документации №Р-229-21-ВК

		сист

		2



		20

		Устройство контура заземления

		п.м.

		60



		21

		Прокладка трубопроводов охлаждения печи Ду 80 мм

		п.м

		26



		22

		Подключение трубопроводов Ду 80 мм к оборудованию при помощи фланцевого соединения

		шт.

		4



		23

		Прокладка трубопроводов аварийного охлаждения печи Ду 25 мм с обустройством утепления

		п.м

		40



		24

		Монтаж кранов шаровых фланцевых Ду 50 мм

		шт.

		2



		25

		Монтаж системы контроля аварийного слива (поставка заказчика) на трубопровод Ду25 мм

		шт.

		1



		26

		Прокладка трубопровода охлаждения конвертера Ду80 мм

		п.м

		26



		27

		Прокладка трубопровода охлаждения конвертера Ду40 мм

		п.м

		25



		28

		Прокладка трубопровода подпитки Ду25 мм

		п.м

		15



		29

		Прокладка трубопровода охлаждения конвертера Ду65 мм

		п.м

		4



		30

		Монтаж кранов шаровых фланцевых Ду 50 мм

		шт.

		1



		31

		Монтаж кранов шаровых фланцевых Ду 65 мм

		шт.

		2



		32

		Монтаж кранов шаровых фланцевых Ду 40 мм

		шт.

		4



		33

		Монтаж кранов шаровых Ду 25 мм

		шт.

		2



		34

		Монтаж кранов трехходовых 1/2"

		шт.

		6



		35

		Проведение пуско-наладочных работ смонтированных систем (гидравлика, водяное охлаждение, сети электроснабжения и управления) 

		сист

		4



		Материалы



		1

		Анкерный болт с гайкой М18, L=150мм

		шт.

		8



		2

		Труба 12х2х9000  EN 10305-4 (DIN 2445/2

		м

		99



		3

		Труба 16х2х9000  EN 10305-4 (DIN 2445/2

		м

		27



		4

		Кабельная продукция поставка заказчика

		

		



		5

		Труба 08Х18Н10 89х5 мм 

		м

		52



		6

		Труба 08Х18Н10 45х3 

		м

		25



		7

		Труба 08Х18Н10 73х3 

		м

		4



		8

		Труба 08Х18Н10 25х2,5 

		м

		55



		9

		Кран шаровой Ду 50 мм из нержавеющей стали

		шт.

		3



		10

		Кран шаровой Ду 65 мм из нержавеющей стали

		шт.

		2



		11

		Кран шаровой Ду 40 мм из нержавеющей стали

		шт.

		4



		12

		Кран шаровый Ду 25 мм из нержавеющей стали

		шт.

		2



		13

		Кран трехходовой ½˝

		шт.

		6



		14

		Переход стальной 08Х18Н 80/40 

		шт.

		4



		15

		Переход стальной 08Х18Н 65/50

		шт.

		2



		16

		Отвод стальной 08Х18Н Ду80

		шт.

		18



		17

		Отвод стальной 08Х18Н Ду40

		шт.

		10



		18

		Отвод стальной 08Х18Н Ду65

		шт.

		4



		19

		Фланец приварной стальной 08Х18Н Ду80

		шт.

		8



		20

		Фланец приварной стальной 08Х18Н Ду40

		шт.

		4



		21

		Фланец приварной стальной 08Х18Н Ду65

		шт.

		6





          ВНИМАНИЕ ПОДРЯДЧИКУ!!!  

1. Подрядчик собственными силами производит перемещение монтируемого оборудования от места хранения к месту монтажа. Оборудование перемещается в упаковке.

2. Расстояние от места хранения (корпус №2 МЦ) узлов печи до ворот №3 и №4 ЧЦЛ (плавильный участок) составляет 400м. Для премещения оборудования от места хранения до ворот ЦЧЛ необходим: грузовой автомобиль, автокран, вилочный погрузчик. Для перемещения крупногабаритных узлов (которые не пройдут в ворота на автомобиле по высоте) от ворот №3 и №4 под мостовой кран Q=20/5т (для монтажа) необходимы такелажные приспособления.

3. Расстояние от места хранения (ЦАЛиМО) питателя до ворот №3 и №4 ЧЦЛ (плавильный участок) составляет 1600м. Погрузка питателя на грузовой автомобиль в ЦАЛиМО осуществляется мостовым краном. Габаритные размеры и вес питателя указаны в п.11 настоящего ТЗ. Для перемещения питателя от ворот №3 и №4 под мостовой кран Q=20/5т (для монтажа) необходимы такелажные приспособления.

4. Перечень узлов печи с габаритами и весом.


		№ упаковочного  места, 

		Content / Содержание

		Кол.-во упаковочных мест,  шт.

		Lenght / Длина

		Wide / Ширина

		High / Высота

		Net kg /                 Вес нетто кг

		Gross kg /             Вес брутто кг



		1

		Часть 1 Среднечастотной индукционной тигельной печи, тип FS 60 

		1

		366

		320

		350

		11 500,00

		13 600,00



		2

		Часть 2 Среднечастотной индукционной тигельной печи, тип FS 60 

		1

		366

		320

		350

		11 500,00

		13 600,00



		3

		Часть 1 вытяжного зонта с крышкой, откидывающийся вперед и назад (тип ECOTOP®) 

		1

		366

		320

		185

		4 500,00

		5 700,00



		4

		Часть 2 вытяжного зонта с крышкой, откидывающийся вперед и назад (тип ECOTOP®) 

		1

		366

		320

		185

		4 500,00

		5 700,00



		5

		Набор шаблонов для бетонных изделий 

		1

		200

		190

		100

		350,00

		500,00



		6

		Часть 3 Среднечастотной индукционной тигельной печи, тип FS 60  

		1

		225

		180

		120

		2 200,00

		2 600,00



		7

		Часть 1 Системы водоохлаждения с теплообменником «вода-вода»     

		1

		203

		97

		224

		600,00

		800,00



		8

		Часть 4 Среднечастотной индукционной тигельной печи, тип FS 60  

		1

		208

		107

		69

		400,00

		550,00



		9

		Часть 5 Среднечастотной индукционной тигельной печи, тип FS 60 

		1

		212

		212

		219

		700,00

		1 150,00



		10

		  Часть 1 Среднечастотной Конденсаторной батареи                                                                           

		1

		235

		140

		255

		2 500,00

		2 656,00



		11

		 Часть 2 Среднечастотной Конденсаторной батареи                                                                               

		1

		235

		140

		255

		2 500,00

		2 656,00



		12

		Устройство удаления футеровки 

		1

		298

		87

		154

		700,00

		1 000,00



		13

		Электромеханическая весовая система 

		1

		238

		217

		204

		100,00

		150,00



		14

		Часть 2 Системы водоохлаждения с теплообменником «вода-вода» 

		1

		235

		140

		80

		50,00

		80,00



		15

		 Часть 1 Трехфазного выпрямительного трансформатора         (ГОСТ-М) 

		1

		265

		156

		280

		6 600,00

		6 600,00



		16

		 Часть 2 Трехфазного выпрямительного трансформатора         (ГОСТ-М) 

		1

		265

		156

		280

		6 600,00

		6 600,00



		17

		 Часть 3 Системы водоохлаждения с теплообменником «вода-вода»                                                              

		1

		298

		155

		172

		1 480,00

		1 500,00



		18

		Часть 4 Системы водоохлаждения с теплообменником «вода-вода»                                                               

		1

		298

		153

		200

		1 580,00

		1 600,00



		19

		Система подготовки воды 

		1

		80

		80

		165

		145,00

		150,00



		20

		Часть 5 Системы водоохлаждения с теплообменником «вода-вода» 

		1

		120

		80

		32

		10,00

		35,00



		21

		Часть 1 Сглаживающего дросселя 

		1

		146

		110

		165

		3 000,00

		3 120,00



		22

		Часть 2 Сглаживающего дросселя 

		1

		146

		110

		165

		3 000,00

		3 120,00



		23

		Часть 1 Источника питания - среднечастотного тиристорного  преобразователя со статическим преобразователем частоты 4.250 кВт, 250 Гц в исполнении TWIN-POWER® 

		1

		476

		110

		252

		1 560,00

		1 724,00



		24

		Шкаф для индикации и управления с процессором плавки PRODAPTâ- Enterprise 

		1

		220

		145

		247

		769,00

		871,00



		25

		Пульт управления для печей FS 

		1

		160

		128

		145

		527,00

		683,00



		26

		Набор вибраторов для футеровки днища и стенок тигля 

		1

		120

		100

		70

		80,00

		100,00



		27

		Часть 2 Источника питания - среднечастотного тиристорного  преобразователя со статическим преобразователем частоты 4.250 кВт, 250 Гц в исполнении TWIN-POWER® 

		1

		120

		80

		65

		60,00

		90,00



		28

		Устройство измерения температуры 

		1

		120

		80

		65

		150,00

		180,00



		29

		 Часть 3 Среднечастотной Конденсаторной батареи 

		1

		265

		80

		225

		100,00

		170,00



		30

		Устройство аварийного наклона печи 

		1

		120

		80

		115

		50,00

		80,00



		31

		Часть 3 Источника питания - среднечастотного тиристорного  преобразователя со статическим преобразователем частоты 4.250 кВт, 250 Гц в исполнении TWIN-POWER® 

		1

		120

		80

		65

		70,00

		100,00



		

		

		

		

		

		

		67 881,00

		77 465,00





Приложения: 

1. Гидравлическая схема в электронном виде на 1 листе.


2. Фото, установки ячеек печи, в электронном виде на 1 листе.


3. Схема установки пультов управления в электронном виде на 1 листе.


4.  Схема гидравлических линий в электронном виде на 1 листе.

5. Схема установки упоров (питателя) в электронном виде на 1 листе;

6. Схема прокладки трубопроводов на 1 листе;


7. Принципиальная схема прокладки трубопроводов охлаждения на 2 листах


8. Кабельный журнал и схемы подключения кабельных линий;


9. Схема прокладки кабелей и кабеленесущих конструкций.

10. Проектная документация №П-229-21-ЭОМ;


11. Проектная документация №Р-229-21-ВК.


12. Схема движения от ворот под мостовой кран.

Примечания: 


1. Работы выполняются в действующем цехе. Работы должны проводиться согласно СНиП 3.05.05.-84 «Технологическое оборудование и технологические трубопроводы».

2. После проведения работ подрядчик производит уборку мусора за свой счет.


3. Подрядчик за свой счет проводит 100% ВИК (визуально измерительный контроль)  


сварочных швов, согласно СП70 13330, 2012 «Несущие и ограждающие    конструкции» и СТО 9701105632-003-2021, аккредитованной испытательной лабораторией (наличие действующего аттестата аккредитации, свидетельства аккредитации). Сварные соединения трубопроводов должны соответствовать ГОСТ 16037-80 «Соединения сварные стальных трубопроводов»

4. Обеспечить мероприятия, по ограждению зоны производства работ от посторонних  


людей. Подрядная организация обеспечивает безопасное производство работ.

5. Подрядная организация перед началом производства работ оформляет и утверждает 


в установленном порядке «Акт-допуск на производство работ подрядными организациями на территории ООО «РЛЗ». Без оформления и утверждения указанных документов производить работы запрещено.


6. Подрядчик после окончания работ предоставляет заказчику приемо-сдаточную документацию (Акты скрытых работ; схемы прокладки коммуникаций; кабельный журнал; акты испытаний и протоколы испытаний и другую необходимую документацию). 

      Главный механик                                                    Нужный В.В.

      Главный энергетик-начальник отдела                  Давиденко Е.А.


